EG-Konformitédtserkldrung
im Sinne der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. 1l 1. A

Hersteller
EVO-tech GmbH

Gahbergggasse 9a
AT - 4861 Schorfling am Attersee

in der Gemeinschaft ansdssige Person, die
bevollmichtigt ist, die technischen Unterlagen

Hersteller
EVO-tech GmbH

Gahbergggasse 9a
AT - 4861 Schorfling am Attersee

In der Gemeinschaft ansédssige Person, die
bevollméchtigt ist, die technischen Unterlagen

zusammenzustellen
Langbauer Andreas

TB-EPOS e.U.
Karl-Marxstr.8

AT - 4400 Steyr
Bevollméchtigter
Technisches Biiro - EPOS

TB-EPOS e.U.
Karl-Marx-Strae 8

AT - 4400 Steyr

zusammenzustelien
Tecnisches Biiro EPOS

AT -
Bevollmichtigter
Technisches Biro - EPOS

TB-EPOS e.U.
Karl-Marx-Strae 8

AT - 4400 Steyr

Beschreibung und Identifizierung der Maschine

Produkt / Erzeugnis
Typ

Seriennummer
Projektrummer
Handelsbezeichnung
Auftrag

Funktion

3D-Drucker

EL-28

1806000 bis laufend

PRJ-2021-02-09-0001

3D-Drucker EL-28

EVO-tech GmbH

3D-Drucker fur Diverse Kunstoffe (ABS, PPS, ASA, ABS-FR, PLA, AABS-ESD,PET)

Es wird ausdriicklich erkiért, dass die Maschine allen einschlidgigen Bestimmungen der folgenden EG-
Richtlinien bzw. Verordnungen entspricht:

EN 60204-1

2006/42/EG

EN 60204-1: Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistungen von Maschinen — Teil 1:
Aligemeine Anforderungen

Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 iiber
Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen entsprechend Artikel 7 Absatz 2:

ENISO 12100

EN 1037

EN 60335-1:2007
EN614:

ENISO 13849

EN 61000-6-2:2005
EN 61000-6-3:2007

Druckdatum: 22.02.2021

EN ISO 12100-1:2004 - Sicherheit von Maschinen - Aligemeine Gesaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung
EN 1037 - Sicherheit von Maschinen - Vermeidung von unerwartetem Anlauf

EN 60335-1:2007 - Sicherheit elektrischer Geréte fiir den Hausgebrauch und &hnliche Zwecke
EN 614 - Sicherheit von Maschinen - Ergonomische Gestaltungsgrundsétze

EN ISO 13849 - Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen

EN 61000-6-2:2005 - Elektromagnetische Vertraglichkeit - Stérungsfestigkeit

EN 61000-6-3:2007 - Elektromagnetische Vertraglichkeit - Stérungsaussendung
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EG-Konformititserklarung
im Sinne der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il 1. A

Schorfling am Attersee, 22.02.2021

'ﬂ'ﬂl.’

Technisches Biiro

TB-ERPOS

ii-larrstrasse 8

A4t ,?/f;eyf’ 7z

EPOS

Ort, Datum

Druckdatum: 22.02.2021

Unterschrift
Andreas Langbauer
Geschaftsfihrer

Unterschrift
Andreas Langbauer
Geschiftsfihrer
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Projektdaten

EVOTECH - 3D-Drucker EL-28
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Projektbezeichnung EVOTECH - 3D-Drucker EL-28

Funktion 3D-Drucker firr Diverse Kunstoffe (ABS, PPS, ASA, ABS-FR, PLA, AABS-ESD,PET)
Projektnummer PRJ-2021-02-09-0001

Typ EL-28

Seriennummer 1806000 bis laufend ;Angelegt von Langbauer Andreas
Maschinennummer Angelegt am 09.02.2021
Auftrag EVO-tech GmbH 'Letzte Anderung 22.02.2021 12:31
Modell

Produkt / Erzeugnis 3D-Drucker

Handelsbezeichnung 3D-Drucker EL-28

ke

Projektnotiz

Grenzen der Maschine
BestimmungsgemiBe Verwendung
3D Drucker nur fir div. Kunstoffe (It.Herstellerangaben)

Verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung
Nicht Beachtung der Herstellerangaben

Réumliche Grenzen

Der 3D-Drucker darf nicht im Freiem verwendet werden. Raumtemperatur 5-40°C

Zeitliche Grenzen
Die Verwendungsdauer ist nicht beschrénkt

Unterzeichner der EG-Erkldarung

Name 1 Andreas Langbauer Funktion 1
Hersteller

EVO-tech GmbH

Gahbergggasse 9a

AT - 4861 Schorfling am Attersee

+43 (0) 7662 / 38400 Fax

Telefon +43 (0) 7662 / 38400 -
57

Geschaftsfiihrer

E-Mail office@evo-tech.eu

Hersteller
EVO-tech GmbH
Gahbergggasse 9a
AT - 4861 Schoérfling am Attersee
+43 (0) 7662 / 38400 Fax

Telefon +43 (0) 7662 / 38400 -
57

E-Mail office@evo-tech.eu

In der Gemeinschaft ansissige Person, die bevollmichtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen

Langbauer Andreas
TB-EPOS e.U.

Druckdatum: 22.02.2021
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Projektdaten

i

EVOTECH - 3D-Drucker EL-28
Karl-Marxstr.8
AT - 4400 Steyr

Telefon Fax E-Mail a.langbauer@tb-epos.at

Bevollméachtigter
Technisches Biiro - EPOS

TB-EPOS e.U.

Karl-Marx-Strate 8

AT - 4400 Steyr

Telefon +43 (0) 660/ 1557595 Fax E-Mail office@tb-epos.at

Bevollméachtigter
Technisches Biiro - EPOS

TB-EPOS e.U.

Karl-Marx-Strae 8

AT - 4400 Steyr

Telefon +43 (0)660/ 1557595 Fax E-Mail office@tb-epos.at

Druckdatum: 22.02.2021 Seite 4/12



Projektstruktur E_EQ%

EVOTECH - 3D-Drucker EL-28 Druckdatum: 22.02.2021
e}} (] EL-28

Verkniipfte Datei C:\Users\alang\Desktop\IMG_20210126_102432.jpg

Verkniipfte Datei C:\Users\alang\Desktop\IMG_20210126_103311.jpg

Safexpert 8.5 Seite 5/12
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Unterschriftenkarte

Einbauerklarung / Konformitéitserklarung

EVOTECH - 3D-Drucker EL-28

EPOS

Mivlchibimg . Cdduag . Orpindoatioe , Ctierheii

Druckdatum: 22.02.2021

Durch die Unterschrift wird die Verantwortung fiir die Vollstandigkeit und Normenkonformitat im jeweiligen Aufgaben-/Verantwortungsbereich

erklart.

Produkt / Erzeugnis
Typ
Projektnummer

Projektbezeichnung

3D-Drucker

EL-28

PRJ-2021-02-09-0001
EVOTECH - 3D-Drucker EL-28

Verantwortungs
bereich/Tétigkeit

Name

Funktion im
Unternehmen

Datum

Unterschrift

Risikobeurteilung
abgeschlossen

Langbauer Andreas

10.02.2021

Zusammenstellung
der technischen
Unterlagen

Langbauer Andreas

22.02.2021

Erstellung der
Betriebsanleitung

Elektrotechnik /
Elektronik - inkl.
Steuerung

Software (SPS und
andere)

Hydraulik - inkl.
Steuerung

Pneumatik - inkl.
Steuerung

Unterzeichner der EG-
Erklérung

Andreas Langbauer

Geschéftsfihrer

Die nicht automatisch ausgefiillten Felder sind handschriftlich zu ergénzen.

Safexpert 8.5
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